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Óâàæàåìûé çàêàç÷èê !

Âû ñòàëè âëàäåëüöåì ïðÿìîíàãðåâàåìîãî ýëåêòðè÷åñêîãî êîòëà, ïðåäíàçíà÷åííîãî äëÿ ñèñòåìû 

öåíòðàëüíîãî îòîïëåíèÿ ñ âîçìîæíîñòüþ êîìôîðòíîãî ðåãóëèðîâàíèÿ òåïëà.

Íàøèì æåëàíèåì ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òîáû ýëåêòðîêîòåë PROTHERM ñëóæèë Âàì íàäåæíî. Ïðè åãî ìîíòàæå è 

îáñëóæèâàíèè íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü îïðåäåëåííûå ïðàâèëà. Ïîýòîìó ïðîñèì âíèìàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñ 

äàííîé èíñòðóêöèåé è äåéñòâîâàòü ñîãëàñíî âñåõ ïðåäïèñàíèé, ïðèâåäåííûõ â íåé.

Âåðèì, ÷òî ýëåêòðîêîòåë PROTHERM ïîìîæåò Âàì ñîçäàòü ïðèÿòíóþ îáñòàíîâêó è îïòèìàëüíûé òåïëîâîé 

êîìôîðò.

Ïðîñèì ïðèìèòå âî âíèìàíèå ñëåäóþùèå âàæíûå ïðàâèëà :

1. Êîòåë è âñå âñïîìîãàòåëüíûå ïðèáîðû äîëæíû áûòü ñìîíòèðîâàíû è ïðèìåíåíû ñîãëàñíî ïðîåêòà, 

ñîîòâåòñòâóþùèõ äåéñòâóþùèõ ïðåäïèñàíèé è òåõíè÷åñêèõ íîðì, à òàêæå ïðåäïèñàíèé ïðîèçâîäèòåëÿ.

2. Êîòåë äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí òîëüêî â ïðîñòðàíñòâå, äëÿ êîòîðîãî ïðåäíàçíà÷åí, íå ðàçðåøàåòñÿ óñòðàíÿòü 

êàêèå-ëèáî ýëåìåíòû ðàáîòû è áåçîïàñíîñòè.

3. Ââåäåíèå êîòëà â ýêñïëóàòàöèþ äîëæåí ïðîâîäèòü òîëüêî óïîëíîìî÷åííàÿ ñåðâèñíàÿ îðãàíèçàöèÿ 

ïðîèçâîäèòåëÿ.

4. Íà äîãîâîðíóþ ñåðâèñíóþ îðãàíèçàöèþ íåîáõîäèìî îáðàùàòüñÿ è â ñëó÷àå âîçìîæíûõ íåèñïðàâíîñòåé – 

íåêâàëèôèöèðîâàííîå âìåøàòåëüñòâî ìîæåò âåñòè ê ïîâðåæäåíèþ êîòëà (èëè âñïîìîãàòåëüíîãî 

îáîðóäîâàíèÿ)!!

5. Ïðîêîíòðîëèðóéòå êîìïëåêòíîñòü ïîñòàâêè.

6. Ïðîêîíòðîëèðóéòå, åñëè äàííûé êîòåë îòâå÷àåò òðåáóåìîìó òèïó äëÿ ïðèìåíåíèÿ.

7. Äëÿ îáñëóæèâàíèÿ êîòëà âíèìàòåëüíî îçíàêîìüòåñü ñî âñåìè ïðàâèëàìè â äàííîé èíñòðóêöèè è äåéñòâóéòå 

ñîãëàñíî ïðèâåäåííûõ óñëîâèé. 

8. Íå ðàçðåøàåòñÿ óñòðàíÿòü è ïîâðåæäàòü îáîçíà÷åíèÿ è íàäïèñè àí êîòëå.

9. Êîòåë îòâå÷àåò ÷åøñêèì òåõíè÷åñêèì íîðìàì : ×ÑÍ 07 0240:1993, ×ÑÍ 06 0310:1983, ×ÑÍ 07 7401:1992, ×ÑÍ 

06 0830:1996, ×ÑÍ EÍ 60335-1: 1997, ×ÑÍ EÍ 50081-1:1994, ×ÑÍ EÍ 55014-1:1995, ×ÑÍ EÍ 61000-3-

2+A12:1997, ×ÑÍ EÍ 61000-3-3:1997, ×ÑÍ EÍ 55014-2:1998, ×ÑÍ EÍ 061008:1997.

10. Ñ êîòëîì è åãî ÷àñòÿìè ïîñëå îêîí÷àíèÿ æèçíåñòîéêîñòè íåîáõîäèìî ïîñòóïàòü ñîãëàñíî ïðàâèë ïî îõðàíå 

îêðóæàþùåé ñðåäû.

Ïðèìå÷àíèå:

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê
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1. Ââåäåíèå

Ðàçðàáîòêà íîâûõ ïðÿìîíàãðåâàåìûõ ýëåêòðîêîòëîâ PROTHERM ñâÿçàíà ñ ñîâðåìåííûì òðåíäîì 

ðàçâèòèÿ ýëåêòðîêîòëîâ. Ôèðìà PROTHERM ââåëà íà ðûíîê ýëåêòðîêîòëû ðÿäà ÐÅÉÍÎÊ, êîòîðûå 

ïðîèçâîäÿòñÿ â èñïîëíåíèÿõ  9, 12, 15, 18, 21 a 24 êÂò. 

Äàííûé òèï êîòëà èìååò âûñîêóþ ýôôåêòèâíîñòü ðàáîòû, ò.å. èìååò îñíàùåíèå, êîòîðîå ïîçâîëÿåò ðàáîòó 

íåçàâèñèìî îò îñíàùåíèÿ îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû. Ñ ïîìîùüþ óïðîùåííîé ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ìîæíî áûñòðî è 

ëåãêî ïðèñïîñîáèòü ðàáîòó êîòëà óñëîâèÿì îáúåêòà. 

1.1. Îáåñïå÷åíèå áåçîïàñíîñòè ðàáîòû ïðèáîðà è ëèö

Ýëåêòðîêîòëû ñêîíñòðóèðîâàíû è ñåðòèôèöèðîâàíû ñîãëàñíî äåéñòâóþùèõ òåõíè÷åñêèõ íîðì è 

ïðåäïèñàíèé â îáëàñòè ïðîåêòèðîâàíèÿ, ìîíòàæà è óñòàíîâêè ýëåêòðè÷åñêèõ ïðèáîðîâ, ãëàâíîå, çàùèòû îò 

ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, îõðàíå çäîðîâüÿ ïðè ðàáîòå ñ êîòëîì, à òàêæå îáñëóæèâàíèè è ýêñïëóàòàöèè. 

Êðîìå òðåáîâàíèé äåéñòâóþùèõ òåõíè÷åñêèõ íîðì, íåîáõîäèìî äåéñòâîâàòü ñîãëàñíî äàííîé èíñòðóêöèè è 

ñîïðîâîäèòåëüíîé äîêóìåíòàöèè ê êîòëó îò ïðîèçâîäèòåëÿ. Íåîáõîäèìî ïðåäîòâðàòèòü âìåøàòåëüñòâî äåòåé 

è íåäååñïîñîáíûõ ëèö è ò.ï.

Ïðîèçâîäèòåëü ñîáëþäàåò ñîîòâåòñòâèå îáîðóäîâàíèÿ ñ ñåðòèôèöèðîâàííûì òèïîì ïîñðåäíè÷åñòâîì 

ñèñòåìû êà÷åñòâà ñîãëàñíî ñòàíäàðòà  ISO 9001.

Ïîñòîÿííàÿ óðîâåíü óõîäà çà îáîðóäîâàíèåì (ò.å. ïðè óñòàíîâêå, ââåäåíèè â ýêñïëóàòàöèþ, îçíàêîìëåíèè ñ 

ïðèìåíåíèåì, íàñòðîéêå è ðåãóëèðîâàíèè â ñîîòâåòñòâèè ñ ìåñòíûìè óñëîâèÿìè , â òå÷åíèå ãàðàíòèéíîãî è 

ïîñëåãàðàíòèéíîãî ñðîêà) îáåñïå÷èâàåòñÿ ïîñðåäíè÷åñòâîì ñåòè äîãîâîðíûõ ñåðâèñíûõ îðãàíèçàöèé 

ïðîèçâîäèòåëÿ.

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê

Ïëàòà óïðà-íèÿ

Ï
à
í
åë

ü
 ó

ïð
à-

íè
ÿ

íàñîñ

Ïîäñîåä-èå  ìîòîðà Âñïîì. Êîíòàêòû

3-õîä. êëàïàí TS - tlakový snímaè 0,8 Bar
HT - havarijní termostat 100°C
PT - provozní termostat max. 85°C
PR - pokojový regulátor 230V/0,1A
HDO - hromadné dálkové ovládání
P - HDO - pøijímaè HDO
S - HDO - stykaè HDO
K - kaskáda (jen 21kW a 24kW)
R - spínací relé
W1, W2 - pomocné kontakty 3cmv
TC, TB1, TB2- kontakty termostatu zásobníku

TS  - äàò÷èê äàâëåíèÿ 0,8 Áàð 
HT - àâàðèéíûé òåðìîñòàò

0PT - ðàá. Òåðìîñòàò ìàêñ. 85 Ñ
PR - êîìí. Ðåãóëÿòîð 230Â/0,1À
HDO - îáùåå äèñòàíöèîííîå óïðàâ-èå
P-HDO - ïðèåìíèê
S-HDO - êîíòàêòîð
K - êàñêàä (òîëüêî 21 êÂò è 24 êÂò)
R - âêëþ÷àþùåå ðåëå
W1, W2 - âñïîìîãàò. Êîíòàêòû 3öìâ 
TC, TB1, Tb2 - êîíòàêòû òåðìîñòàòà ðåçåðâóàðà
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2. Õàðàêòåðèñòèêà è îñíàùåíèå êîòëà

2.1. Õàðàêòåðèñòèêà

Ýëåêòðîêîòëû  PROTHERM ñâîåé êîíñòðóêöèåé ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðèìåíåíèÿ â îòîïèòåëüíûõ 

òåïëîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ ñ ïðèíóäèòåëüíîé öèðêóëÿöòåé âîäû. Ñëóæèò äëÿ íàãðåâà îòîïèòåëüíîé âîäû, 

êîòîðàÿ ïîñòóïàåò â ñèñòåìå öåíòàëüíîãî èëè ïîýòàæíîãî îòîïëåíèÿ  ïîñðåäíè÷åñòâîì íàñîñà ê ðàäèàòîðàì. 

Ýëåêòðîêîòëû îñíàùåíû ôóíêöèåé ïîñòåïåííîãî âêëþ÷åíèÿ è îòêëþ÷åíèÿ ìîùíîñòåé ìàêñ.ïî 6 êÂò ñ 

âðåìåííîé çàäåðæêîé â äèàïàçîíå 10 - 70 ñåêóíä â çàâèñèìîñòè îò ìîùíîñòè êîòëà, ïîýòîìó íå ïðîèñõîäÿò 

íåæåëàòåëüíûå «òîë÷êè» â ýëåêòðîðàñïðåäåëèòåëüíîé ñåòè ïðè âêëþ÷åíèè è îòêëþ÷åíèè êîòëà. 

Öèðêóëÿöòîííûé íàñîñ ðàáîòàåò òîëüêî íåîáõîäèìîå âðåìÿ, ÷åì ýêîíîìèòñÿ ýíåðãèÿ è ñíèæàåòñÿ âîçìîæíîñòü 

ìåõàíè÷åñêîãî èçíîñà. Íàñîñ îñòàåòñÿ â ðàáî÷åì ñîñòîÿíèè 2 ìèíóòû ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ êîòëà äëÿ 

èñïîëüçîâàíèÿ îñòàòêà ãîðÿ÷åé âîäû, êîòîðàÿ îñòàåòñÿ â êîòëîâîì òåëå è ðàñïðåäåëèòåëüíûõ òðóáàõ.  

Ýëåêòðîêîòåë âñòðîåí â ñòàëüíîé øêàô, ïåðåäíÿÿ ñòåíà êîòîðîãî âêëþ÷èòåëüíî áîêîâûõ ñòîðîí ñîçäàåò 

ìåõàíè÷åñêóþ êîíñòðóêöèþ, êîòîðàÿ ïðèêðåïëÿåòñÿ ê çàäíåé ñòåíå âèíòàìè. Ïîäà÷à è îòâîä îòîïèòåëüíîé âîäû 

ïîäâîäÿòñÿ â íèæíåé ÷àñòè, òàê êàê è ýëåêòðè÷åñêîå ïîäêëþ÷åíèå.  

Êîòëû ðÿäà ÐÅÉÍÎÊ ñâîåé êîíñòðóêöèåé ïðèñïîñîáëåíû äëÿ óñòàíîâêè íà ñòåíó.

Äëÿ äîñòèæåíèÿ âûñøèõ ìîùíîñòåé ìîæíî ýëåêòðîêîòëû óñòàíîâèòü â êàñêàä, óïðàâëÿåìûõ îäíèì 

êîìíàòíûì ðåãóëÿòîðîì ó óïðàâëÿþùåãî êîòëà. 

(Ðèñ. 1) Ðàáî÷àÿ ñõåìà ýëåêòðîêîòëà

1. îòîïèòåëüíàÿ ñïèðàëü

2. åìêîñòü/òåïëîîáìåííèê

3. èçîëÿöèÿ

4. âîçäóõîîòäåëèòåëü

5. íàñîñ

6. ðàñøèðèòåëüíûé áàê

7. ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí

8. äàò÷èê äàâëåíèÿ

9. èíòåãðèðîâàííûé ãèäðàâëè÷åñêèé áëîê

TS

1

2

3

4

5

6

7

8

9

14. Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîêîòëà ñ áîéëåðîì

Ýëåêòðîêîòëû PROTHERM ìîæíî ïîäêëþ÷èòü ñ íåïðÿìîíàãðåâàåìûìè áîéëåðàìè  PROTHERM ðÿäà  

B60Z, B100MS, B100Z, B200S è B200Z. Äëÿ ïðàâèëüíîé ðàáîòû êîòëà ñ áîéëåðîì íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü 

ñëåäóþùèå óñëîâèÿ (ñì.ñõåìó íà ñòð.17).

Óñëîâèÿ ìîíòàæà:

- äëÿ ðàçäåëåíèÿ îòîïèòåëüíîé âîäû â îòîïëåíèå èëè ÃÂÑ íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü 3-õîäîâîé 

ìîòîðè÷åñêèé êëàïàí ñî âñïîìîãàòåëüíûì âêëþ÷àþùèì êîíòàêòîì (3/4” êëàïàí ñ âíåøíåé ðåçüáîé – êàò.¹ 

2046, 1” êëàïàí ñ âíóòðåííåé ðåçüáîé – êàò.¹ 2045)

- êîíòàêòû êîìíàòíîãî ðåãóëÿòîðà (PR) èñïîëüçóþòñÿ äëÿ âñïîìîãàòåëüíûõ êîíòàêòîâ W1 è W2 3-õîäîâîãî 

êëàïàíà

- êîìíàòíûé ðåãóëÿòîð ïîäñîåäèíÿåòñÿ ìåæäó êîíòàêòîì òåðìîñòàòà áîéëåðà  TB2 è êîíòàêòîì 

ïðèâîäÿùåé ôàçû ìîòîðà 3-õîäîâîãî êëàïàíà 

- äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ïðàâèëüíîé ôóíêöèè ïðè ïîäãîòîâêå ÃÂÑ íåîáõîäèìî äîïîëíèòü âêëþ÷àþùåå ðåëå ñî 

ñëåäóþùèìè ïàðàìåòðàìè : âêëþ÷àþùèé òîê êîíòàêòîâ îò 0,5A / âêëþ÷àþùåå íàïðÿæåíèå 0 – 230Â, 

óïðàâëÿþùåå íàïðÿæåíèå 230 AC

- ïðè ïðèñîåäèíåíèè ýëåêòðîêîòëà ñ áîéëåðîì íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óñëîâèÿ äëÿ ïîòðåáèòåëÿ è 

ñåðâèñíîé îðãàíèçàöèè, ïðèâåäåííûå â äàííîé èíñòðóêöèè

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê

ÂÑÒÓÏ ÎÂÂÛÑÒÓÏ ÎÂ

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê

Ýëåêòðîêîòåë

Ðåçåðâóàð
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2.2. Îñíàùåíèå êîòëà

Ýëåêòðîêîòåë îñíàùåí öèëèíäðè÷åñêèì òåïëîîáìåííèêîì ñ îòîðèòåëüíûìè òåíàìè, ãèäðîáëîêîì, 

ñîåäèíÿþùèì öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ, äàò÷èê äàâëåíèÿ è ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí.   

Ïàíåëü ñèãíàëèçàöèè è óïðàâëåíèÿ ìîùíîñòè ñîñòîèò èç êîìáèíèðîâàííîãî òåðìîìåòðà ñ ìàíîìåòðîì, 

ðàáî÷åãî òåðìîñòàòà, ñèãíàëüíûõ ëàìïî÷åê 1-3 ìîùíîñòíûõ ñòóïåíåé, âêëþ÷àòåëåé  2 è 3 ìîùíîñòíûõ 

ñòóïåíåé, ñèãíàëüíîé ëàìïî÷êè HDO (èñïîëüçóåòñÿ â ñòðàíàõ, ãäå ñóùåñòâóåò äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå 

ýëåêòðîýíåðãèè â ñåòè, ò.å.ñïåöèàëüíûå òàðèôû ïðè îòîïëåíèè ýëåêòðè÷åñòâîì) è ñèãíàëüíûõ ëàìïî÷åê ýë.ñåòè 

è âîçìîæíîé íåèñïðàâíîñòè êîòëà. 

Âíóòðåííÿÿ ÷àñòü äëÿ óïðàâëåíèÿ è áåçîïàñíîñòè ðàáîòû ñîäåðæèò ýëåêòðîííûé âêëþ÷àþùèé áëîê ñ 

êîíòàêòîðîì äëÿ óïðàâëåíèÿ ñèãíàëîì HDO, äàò÷èê äàâëåíèÿ è àâàðèéíûé òåðìîñòàò. 

Äëÿ âûðàâíèâàíèÿ òåïëîâîãî ðàñòÿæåíèÿ îòîïèòåëüíîé âîäû â ñèòåìå ñëóæèò 10-ëèòðîâûé ðàñøèðèòåëüíûé 

áàê. 

3. Óïðàâëåíèå è ñèãíàëèçàöèÿ

Ýëåêòðîêîòåë ïðèñïîñîáëåí äëÿ «áåçîáñëóæíîé» ýêñïëóàòàöèè. Ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ãëàâíîãî âûêëþ÷àòåëÿ 

ïîäà÷è ýëåêòðîýíåðãèè íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ çàææåòñÿ LED – äèîä çåëåíîãî öâåòà (ñì.ðèñ.ïàíåëè óïðàâëåíèÿ), 

êîòîðàÿ ñèãíàëèçèðóåò, ÷òî ýëåêòðîêîòåë ïîäêëþ÷åí ê ñåòåâîìó íàïðÿæåíèþ. Áåëàÿ ëàìïî÷êà HDO 

ñèãíàëèçèðóåò âêëþ÷åíèå êîíòàêòîðà, óïðàâëÿåìîãî ñèãíàëîì HDO, à òàêæå òî, åñëè åñòü èëè íåò çàáîÿ íèçêîãî 

òàðèôà ïðè îòîïëåíèè ýëåêòðîýíåðãèåé. Ïðè íèçêîì òàðèôå ñèãíàëüíàÿ ëàìïî÷êà ñâåòèòñÿ.

                               

HDO

1

2

3

4

5

6

7

(Ðèñ. 2) Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

1. èíäèêàöèÿ ïåðåãðåâà êîòëà è ïîíèæåíèÿ äàâëåíèÿ âîäû â êîòëå

2. èíäèêàöèÿ 1 – 3 ìîùíîñòíîé ñòóïåíè

3. èíäèêàöèÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êîòëà ê ýëåêòðîñåòè

4. ðåãóëÿòîð ðàáî÷åãî òåðìîñòàòà êîòëà

5. èçîáðàæåíèå òåìïåðàòóðû ÎÂ è äàâëåíèÿ âîäû â êîòëå 

6. èíäèêàöèÿ ðåæèìà  HDO

7. âêëþ÷àòåëü ìîùíîñòíîé ñòóïåíè

13.1. Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ äâóõ êîòëîâ â êàñêàä

L2

L3

L1

N

PE

HDO

PR

K

L2

L3

L1

N

PE

HDO

PR

K

L1

L2

L3

   N

PE

N N

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê

Êîòåë ¹ 1
(óïðàâëÿþùèé)

Êîòåë ¹ 2

PR     - êîìíàòíûé ðåãóëÿòîð
HDO  - îáùåå äèñò. Óïðàâëåíèå
K        - êàñêàäíûé âûõîä
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Äâà âêëþ÷àòåëè, ðàçìåùåííâå â íèæíåé ÷àñòè ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïîçâîëÿþò âûáðàòü 3 ñòóïåíè ìîùíîñòè 

ñîãëàñíî ñëåäóþùåé òàáëèöû:

Ìîùíîñòíîé ðÿä (êÂò) 9 12 15 18 21 24

I 0 0 6 6 12 12

I+II 3 6 9 12 15 18

I+III 6 6 12 12 18 18

I+II+III 9 12 15 18 21 24

Âêëþ÷åííûå  LED äèîäû II è III  íàä âêëþ÷àòåëÿìè ñèãíàëèçèðóþò, ÷òî âêþ÷àòåëè ÿâëÿþòñÿ ñîìêíóòûìè è 

ñîîòâåòñòâóþùèå îòîïèòåëüíûå òåíû â êîòëå ðàáîòàþò.  LED äèîä I  ñèãíàëèçèðóåò âêëþ÷åíèå ïåðâîé ñòóïåíè è 

îäíîâðåìåííî òî, ÷òî ýëåêòðîêîòåë âêëþ÷àåòñÿ è âûêëþ÷àåòñÿ êîìíàòíûì ðåãóëÿòîðîì èëè êîòëîâûì 

òåðìîìòàòîì ïðè óñëîâèè, ÷òî âêëþ÷åí ðåæèì HDO. Ïðè ðàáîòå äâóõ èëè áîëåå ýëåêòðîêîòëîâ â êàñêàäå, âòîðîé 

êîòåë âêëþ÷àåòñÿ âñåãäà ñ çàäåðæêîé ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ïîñëåäíåé ñòóïåíè ó ïðåäøåñòâóþùåãî êîòëà. Êîòëîâûì 

òåðìîñòàòîì óñòàíàâëèâàåòñÿ ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà, íà êîòîðóþ ìîæåò áûòü âîäà â ýëåêòðîêîòëå íàãðåòà.  

Åãî íàñòðîéêó ïðîâîäèòå ñîãëàñíî óêàçàíèé ìîíòàæíîé ôèðìû, ïîòîìó ÷òî  ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà ÎÂ 

çàâèñèò îò âèäà îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû (íàïîëüíîå îòîïëåíèå, îñíàùåíèå òåðìîñòàòè÷åñêèìè êëàïàíàìè, 

ïîäãîòîâêà ÃÂÑ è ò.ï.). Íàñòðîéêà êîìíàòíîãî ðåãóëÿòîðà ïðîâîäèòñÿ ñîãëàñíî èíñòðóêöèè ê ðåãóëÿòîðó. Ïðè 

êëàññè÷åñêîì öåíòðàëüíîì îòîïëåíèè ðàäèàòîðàìè è ðåãóëèðîâàíèè ñ ïîìîùüþ êîìíàòíîãî ðåãóëÿòîðà, 

íåîáõîäèìî íàñòðîèòü òåìïåðàòóðó íà êîòëîâîì òåðìîñòàòå âûñøóþ, íàïð. 80 °C. Ïðè òàêîé íàñòðîéêå 

ýëåêòðîêîòåë áóäåò ðàáîòàòü ñ îïðåäåëåííîé òåìïåðàòóðîé ÎÂ, êîòîðàÿ ïîçâîëèò ïîñðåäíè÷åñòâîì ðàäèàòîðîâ 

áûñòðåå äîñòè÷ü óñòàíîâëåííîãî ïàðàìåòðà íà êîìíàòíîì ðåãóëÿòîðå. Îäíàêî, äàííàÿ âåëè÷èíà òåìïåðàòóðû, 

íàñòðîåííàÿ ðàáî÷èì òåðìîñòàòîì, íå âñåãäà áóäåò äîñòèãíóòà.  

Âåëè÷èíà âûáîðà ìîùíîñòè çàâèñèò îò òåïëîâûõ ïîòåðü îòàïëèâàåìîãî îáúåêòà, âíåøíåé òåìïåðàòóðû, 

òðåáóåìîé âåëè÷èíû âíóòðåííåé òåìïåðàòóðû èëè îò òîãî, èñïîëüçóåòñÿ ëè êîòëå äëÿ ïîäãîòîâêè ÃÂÑ. Ðàáîòà 

êîòëà íà ïîëíóþ ìîùíîñòü è â òî âðåìÿ, êîãäà âíåøíÿÿ òåìïåðàòóðà êîëåáëåòñÿ îêîëî èëè âûøå 0 °C íå âëèÿåò 

íà ýëåêòðîêîòåë.

Ïðè îòîïëåíèè äâóõ êâàðòèð íåîáõîäèìî âûáðàòü òàêóþ ìîùíîñòü, êîòîðàÿ ìîãëà áû  ïîêðûòü îáùèå 

òåïëîâûå ïîòåðè.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîé ðàáîòû ýëåêòðîêîòåë îñíàùåí òåïëîâûì ïðåäîõðàíèòåëåì áåçîïàñíîñòè – 

òåðìîñòàòîì áåçîïàñíîñòè è äàò÷èêîì äàâëåíèÿ. Òåðìîñòàò áåçîïàñíîñòè ïðè ïðåâûøåíèè êðèòè÷åñêîé 

òåìïåðàòóðû (100 °C) íåîáðàòèìî îòêëþ÷èò êîòåë. Ýòî ñîñòîÿíèå ñèãíàëèçèðóåòñÿ æåëòîé ñèãíàëüíîé 

ëàìïî÷êîé. Â äàííîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî âûçâàòü ñåðâèñíóþ îðãàíèçàöèþ, êîòîðûé óñòàíîâèò è ïðîâåðèò 

ïðè÷èíû è ââåäåò êîòåë â ðàáîòó.

13. Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ êîòëà

TS   - tlakový snímaè 0,8 Bar
HT   - havarijní termostat 100°C
PT   - PRvozní termostat max. 85°C
PR   - pokojový regulátor 230V/0,1A
HDO   - hromadné dálkové ovládání
P - HDO  - pøijímaè HDO
S - HDO  - stykaè HDO
K - kaskáda (jen 21kW a 24kW)

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê                                                           PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê

Ïëàòà óïðà-íèÿ

Ï
à
í
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ü
 ó

ïð
à-

íè
ÿ

íàñîñ

TS  - äàò÷èê äàâëåíèÿ 0,8 Áàð 
HT - àâàðèéíûé òåðìîñòàò

0PT - ðàá. Òåðìîñòàò ìàêñ. 85 Ñ
PR - êîìí. Ðåãóëÿòîð 230Â/0,1À
HDO - îáùåå äèñòàíöèîííîå óïðàâ-èå
P-HDO - ïðèåìíèê
S-HDO - êîíòàêòîð
K - êàñêàä (òîëüêî 21 êÂò è 24 êÂò)



14 7

Ïðèìå÷àíèå: ïðè÷èíà íå âñåãäà ñâÿçàíà ñ  ãàðàíòèéíûì ðåìîíòîì

Íå ðàçðåøàåòñÿ âìåøàòåëüñòâî âî âíóòðåííþþ ÷àñòü ýëåêòðîêîòëà ! Äàííîå ñîñòîÿíèå êîòëà ÿâëÿåòñÿ 

èñêëþ÷èòåëüíûì è ïðàêòè÷åñêè â òå÷åíèå âñåãî âðåìåíè ýêñïëóàòàöèè íå âñòðåòèòåñü ñ äàííûì ñëó÷àåì. Äàò÷èê 

äàâëåíèÿ ïðåäîòâðàùàåò ïóñê êîòëà ïðè óòå÷êå âîäû èç ñèñòåìû è ïîñëåäóþùåì ïîíèæåíèè äàâëåíèÿ íèæå 0,8 

Áàð. Çàùèùàåò òàêèì îáðàçîì îòîïèòåëüíûå òåíû îò ïîâðåæäåíèÿ â ðåçóëüòàòå ðàáîòû êîòëà áåç âîäû. 

Íåèñïðàâíîñòü ïðè ïîíèæåíèè äàâëåíèÿ òàêæå ñèãíàëèçèðóåòñÿ æåëòîé ñèãíàëüíîé ëàìïî÷êîé. Òèï 

íåèñïðàâíîñòè èäåíòèôèöèðóåòñÿ ñîãëàñíî äàííûõ íà êîìáèíèðîâàííîì òåðìîìåòðå/ìàíîìåòðå.   

Äëÿ äîñòèæåíèÿ ýêîíîìíîé ðàáîòû (ìèíèìàëüíûõ ðàñõîäîâ çà ýëåêòðîýíåðãèþ) íåîáõîäèìî ñèñòåìó 

îòîïëåíèÿ äîïîëíèòü ñîîòâåòñòâóþùèì ðåãóëèðîâàíèåì, êîòîðîå îáåñïå÷èò îòîïëåíèå íà òðåáóåìóþ 

òåìïåðàòóðó âî âðåìÿ ïðèñóòñòâèÿ ïîòðåáèòåëÿ è àâòîìàòè÷åñêè ïîíèæàåò òåìïåðàòóðó íî÷üþ èëè â òî âðåìÿ, 

êîãäà â äîìå îòñóòñòâóþò æèòåëè.

4. Óñëîâèÿ äëÿ óñòàíîâêè è ýêñïëóàòàöèè

Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðè÷åñêîãî îòîïëåíèÿ íåîáõîäèìî ñîãëàñîâàòü ñ ìåñòíûìè ýëåêòðîðàñïðåäåëèòåëüíûìè 

çàâîäàìè. Ïðè ïëàíèðîâàíèè íîâîãî öåíòðàëüíîãî îòîïëåíèÿ èëè ðåêîíñòðóêöèè ñòàðîé ñèñòåìû, íåîáõîäèìî 

ðàçðàáîòàòü ïðîåêò ñïåöèàëüíûìè ïðîåêòíûìè îðãàíèçàöèÿìè. Óñëîâèåì äëÿ ïðåäîñòàâëåíèÿ ãàðàíòèè 

ÿâëÿåòñÿ ïðîâåäåíèå êâàëèôèöèðîâàííîãî ìîíòàæà è óñòàíîâêè äîãîâîðíîé ñåðâèñíîé îðãàíèçàöèåé 

ïðîèçâîäèòåëÿ!  

Ýëåêòðîêîòëû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîñòîÿííîãî 

ïîäêëþ÷åíèÿ ê  ñòàáèëüíîìó ýëåêòðè÷åñêîìó 

ðàñïðåäåëåíèþ ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ, ãäå äîëæåí áûòü 

óñòàíîâëåí ïðèáîð äëÿ îòêëþ÷åíèÿ – ãëàâíûé 

âûêëþ÷àòåëü, ó êîòîðîãî ðàññòîÿíèå ðàçîìêíóòûõ 

êîíòàêòîâ ðàâíî õîòÿ áû 3 ìì ó âñåõ ïîëþñîâ. Äëÿ 

ýëåêòðîêîòëà íåîáõîäèìî âûáðàòü òàêîå ìåñòî äëÿ 

óñòàíîâêè, ÷òîáû áûë îáåñïå÷åí äîñòàòî÷íûé äîñòóï ïðè 

îáñëóæèâàíèè èëè ñåðâèñíîì îñìîòðå. Ìèíèìàëüíûå 

ðàññòîÿíèÿ ìåæäó êîòëîì è ñòåíîé ïðèâåäåíû íà ðèñ.3. 
min 700 mm 

min 50 mm min 50 mm

12. Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû 

Ýëåêòðè÷åñêîå íàïðÿæåíèå.........................................Â...................... 3 x 400 + N + PE, 50Ãö

Ýëåêòðè÷åñêèé òîê ìàêñ. (24êÂò).................................A..................... 3 x 36 A

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü...........................................kÂò.....................         9, 12, 15, 18, 21, 24

ÊÏÄ.............................................................................%..................... 99,5

°Ìàêñ.ðàá.òåìïåðàòóðà ÎÂ...........................................C..................... 85

Maêñ.íàïîð öèðê.íàñîñà.............................................kÏa.................. 50

Ðàñøèðèòåëüíûé áàê..................................................ëèò.................... 10l

Mèí.ðàá.èçáûò.äàâëåíèå êîòëà...................................kÏa.................. 80

Maêñ.ðàá.èçáûò.äàâëåíèå êîòëà.................................kÏa.................. 300

Ðåêîìåíä.ðàá.èçáûò.äàâëåíèå êîòëà kÏa.........................................            100 - 170

Ýëåêòðè÷åñêàÿ çàùèòà...................................................................... IP 40

Ïðèñîåäèíåíèå ÎÂ............................................................................ G 3/4“

Çàëèâ/ñëèâ îòâåðñòèå........................................................................ G 1/2“

Ðàçìåðû:

âûñîòà........................................................................ìì.................. 740

øèðèíà.......................................................................ìì.................. 410 

ãëóáèíà.......................................................................ìì.................. 240

âåñ (áåç âîäû).............................................................êã.................... 34

Ðåêîìåíäóåìûå âåëè÷èíû çàùèòíûõ âûêëþ÷àòåëåé è ñå÷åíèé ïðîâîäíèêîâ 

                                        òèï Protherm K           âåëè÷èíà çàù.âûêë          Ñå÷åíèå Cu ïîäâîä.

                                                                                                                                       ïðîâîäíèêà

2                     (kÂò)            (A)                   (ìì )

9 16 1,5 

12 25 2,5 

15 25 2,5 

18 35 4

21 35 4

24 50 6   

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê

Ðèñ. 3

                                                          PROTHERM  ÑÊÀÒ  9- 24 Ê
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 Ïîñëå óñòàíîâêè òðåáóéòå îò ñåðâèñíîãî òåõíèêà äåìîíòðàöèþ ôóíêöèîíàëüíîñòè ñèñòåìû è óêàçàíèé äëÿ 
îáñëóæèâàíèÿ. Ïîñëå ââåäåíèÿ â ýêñïëóàòàöèþ ñåðâèñíûé òåõíèê äîëæåí ïîäòâåðäèòü ãàðàíòèéíûé ëèñò ê 
ýëåêòðîêîòëó. 

Ýëåêòðè÷åñêîå îñíàùåíèå êîòëà ñêîíñòðóèðîâàíî äëÿ îáñëóæèâàíèÿ áåç ýëåêòðîòåõíè÷åñêîé êâàëèôèêàöèè. 

Ïîòðåáèòåëü ìîæåò ìàíèïóëëèðîâàòü ñ ýëåìåíòàìè óïðàâëåíèÿ ñîãëàñíî äàííîé èíñòðóêöèè èëè óêàçàíèé 

ñåðâèñíîé îðãàíèçàöèè. Íè â êîåì ñëó÷àå íå ðàçðåøàåòñÿ âìåøàòåëüñòâî âî âíóòðåííþþ ýëåêòðîïðîâîäêó 

êîòëà. 

Ïðè óñòàíîâêå êîòëà íåîáõîäèìî, ÷òîáû â ïîìåùåíèè, ãäå óñòàíàâëèâàåòñÿ áûëà ê äèñïîçèöèè âîäà ñ 

äàâëåíèåì äëÿ çàëèâà ñèñòåìû è âîçìîæíîñòè ñëèâà. Òàêæå íåîáõîäèìî, ÷òîáû ñòåíà, íà êîòîðóþ 

ïîäâåøèâàåòñÿ êîòåë, áûëà äîñòàòî÷íî ðîâíîé.

Ýëåêòðîêîòåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû â ïðîñòðàíñòâå íîðìàëüíîì AA5 / AB5 (ò.å. äèàïàçîí òåìïåðàòóð +5 

äî +40 °C, âëàæíîñòü â çàâèñèìîñòè îò òåìïåðàòóðû äî ìàêñ. 85%).

Êîòåë íå ðàçðåøàåòñÿ óñòàíàâëèâàòü â âàííûõ êîìíàòàõ, äóøåâûõ â çîíàõ 0, 1 è 2 (ïðÿìîå ñîïðîêèñíîâåíèå ñ 

âîäîé). Â çîíå 3 íå ðàçðåøàåòñÿ óñòàíàâëèâàòü â òåõ ñëó÷àÿõ, ãäå ìîæåò âîçíèêíóòü âëèÿíèå âîäû, íàïð. ïðè 

÷èñòêå (âàííûå, äóøåâûå, èñïîëüçóåìûå â øêîëàõ, çàâîäàõ, ñïîðòèâíûõ êëóáàõ, îáúåêòàõ, ñëóæàùèõ äëÿ 

îáùåñòâåííîñòè è ò.ï.).

Åñëè êîòåë óñòàíîâëåí â äîïóñêàåìûõ çîíàõ, äîëæíà áûòü îáåñïå÷åíà çàùèòà ïðîòèâ âîçìîæíîãî ïîðàæåíèÿ 

ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ñîãëàñíî äåéñòâóþùèõ òåõíè÷åñêèõ íîðì.

Zóna 3

Zóna 1
Zóna 3

Z
ó
n
a

2

Ïðè ðàáîòå êîòëà â çàêðûòîé ñèñòåìå îòîïëåíèÿ ñ ðàñøèðèòåëüíûì áàêîì ïîä äàâëåíèåì íåîáõîäèìî 

ïåðèîäè÷åñêè êîíòðîëèðîâàòü äàâëåíèå âîäû íà ìàíîìåòðå. Åñëè â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè ïðîèçîéäåò ïîíèæåíèå 

èçáûòî÷íîãî äàâëåíèÿ íèæå îáîçíà÷åííîé ãðàíèöû, óñòàíîâëåííîé ìîíòàæíîé ôèðìîé, íåîáõîäèìî ïðîâåñòè 

ïðîôåññèîíàëüíóþ ðåâèçèþ ñèñòåìû. Ýòî íå äåéñòâóåò ïðè ïåðâîì íàãðåâå è â òå÷åíèå ïîñëåäóþùåé ðàáîòû 

êîòëà, êîãäà ïðîèñõîäèò, íàïðèìåð, óòå÷êà âîçäóõà â ñèñòåìó. Â ýòîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî ñèñòåìó äîïîëíÿòü 

ïîäãîòîâëåííîé âîäîé. Â îòêðûòûõ ñèñòåìàõ  íåîáõîäèìî êîíòðîëèðîâàòü êîëè÷åñòâî âîäû â ðàñøèðèòåëüíîì 

áàêå è ïðè íåîáõîäèìîñòè äîïîëíÿòü.

9. Êîìïëåêòíîñòü ïîñòàâêè 

Ýëåêòðîêîòåë ïîñòàâëÿåòñÿ â ñìîíòèðîâàííîì ñîñòîÿíèè. Ïðèñîåäèíèòåëüíûå ïðîâîäíèêè äëÿ ýëåêòðîêîòëà 

è ïðèñîåäèíèòåëüíûå ïðîâîäíèêè äëÿ êîìíàòíîãî ðåãóëÿòîðà íå ÿâëÿþòñÿ ÷àñòüþ ïîñòàâêè.

Êîìïëåêòíàÿ ïîñòàâêà ñîäåðæèò ñëåäóþùèå ÷àñòè è äîêóìåíòàöèþ:

- ýëåòðîêîòåë â ñìîíòèðîâàííîì ñîñòîÿíèè

- ìîíòàæíàÿ ðåéêà (âèíòû + ïîäêëàäêè)

- âíåøíÿÿ çàùèòíàÿ êëåììà

- âûõîäû

- èíñòðóêöèÿ äëÿ îáñëóæèâàíèÿ ýëåêòðîêîòëà PROTHERM

- ãàðàíòèéíûé ëèñò

- ñâèäåòåëüñòâî î êà÷åñòâå è êîìïëåêòíîñòè

10. Ãàðàíòèÿ è ãàðàíòèéíûå óñëîâèÿ

Íà ýëåêòðîêîòåë PROTHERM ïðåäîñòàâëÿåòñÿ ãàðàíòèÿ ñîãëàñíî Ãàðàíòèéíîãî ëèñòà è óñëîâèé, 

ïðèâåäåííûõ â íåì.

11. Òðàíñïîðòèðîâêà è ñêëàäèðîâàíèå

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå è ñêëàäèðîâàíèè ýëåêòðîêîòåë çàùèùåí óïàêîâêîé ñ ïðîèçâîäñòâà – íåîáõîäèìî 

îãðàíè÷èòü ñèëîâûå âëèÿíèÿ è íàãðóçêè íà óïàêîâêó, êðîìå ìàíèïóëëèðîâàíèè ñ êîòëîì  ïðè âûêëàäûâàíèè èç 

óïàêîâêè, íå äàâàòü êîòåë â òàêîå ïîëîæåíèå, êîãäà ìîæåò âûïàñòü èç óïàêîâêè. 

Äëÿ ñêëàäèðîâàíèÿ íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ñòàíäàðòíûå ñêëàäñêèå óñëîâèÿ (íåàãðåññèâíàÿ è áåñïûëüíàÿ 

ñðåäà, äèàïàçîí òåìïåðàòóð 5 äî 50 °C, âëàæíîñòü âîçäóõà äî 75 %, îãðàíè÷åíèå áèîëîãè÷åñêèõ âëèÿíèé, 

íàãðóçîê è âèáðàöèé).

Çîíà Çîíà
Çîíà
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à
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í
à
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5. Ñîåäèíèòåëüíûå ðàçìåðû êîòëà è õàðàêòåðèñòèêà íàñîñà

Îïèñàíèå ïðèñîåäèíåíèÿ

1. êàáåëüíûå ïåðåõîäíèêè

2. çàëèâ/ñëèâ 1/2“

3. âõîä ÎÂ 3/4“

4. ïåðåïàä ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà

5. âûõîä ÎÂ 3/4“

200

pohled zezadu 

pohled zespodu

6.2. Êàñàêàäíîå óïðàâëåíèå

Åñëè ìîùíîñòü êîòëà íå ïîêðûâàåò òåïëîâûå ïîòåðè îáúåêòà, ìîæíî ó òèïîâîãî ðÿäà êîòëîâ 21 è 24 

ïðèñîåäèíèòü ñëåäóþùèé èñòî÷íèê. Äëÿ êàñêàäíîãî óïðàâëåíèÿ êîòëîâ, íåîáõîäèìî ïðèñîåäèíèòü êëåììû  K 1 

è K 2 óïðàâëÿþùåãî êîòëà ñ êëåììàìè  PR 1 è PR 2 óïðàâëÿåìîãî êîòëà. Ïðè íåîáõîäèìîñòè óïðàâëåíèÿ   

êàêñêàäû êîìíàòíûì ðåãóëÿòîðîì, íåîáõîäèìî ïðèñîåäèíèòü åãî óïðàâëÿþùèå êîíòàêòû íà êëåììû PR 1 è PR 2 

óïðàâëÿþùåãî êîòëà.    

7. Ýêñïëóàòàöèÿ

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîêîòëà ê îòîïèòåëüíîé ñèñòåìå (ñîãëàñíî ìåñòíûõ óñëîâèé) ñèñòåìà íàïîëíÿåòñÿ 

ìÿãêîé âîäîé  è êîíòðîëèðóåòñÿ ãåðìåòè÷íîñòü âñåé ñèñòåìû. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîâîäèòñÿ äîïîëíèòåëüíàÿ 

ãåðìåòèçàöèÿ. 

 Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ìîíòàæà ïðîâîäèòñÿ êîíòðîëü ïðàâèëüíîñòè ôóíêöèè ðàáî÷åãî òåðìîñòàòà, òåïëîâîãî 

ïðåäîõðàíèòåëÿ, äàò÷èêà äàâëåíèÿ è ýëåìåíòîâ óïðàâëåíèÿ íà ïàíåëè.

Ïðåäóïðåæäåíèå: Ïåðåä ïåðâûì ïóñêîì êîòëà (äëÿ óäàëåíèÿ âîçìîæíûõ îñòàòêîâ âîçäóõà) íåîáõîäèìî 

ïîâåðíóòü òåðìîñòàò êîòëà íà ìèíèìóì. Ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ãëàâíîãî âûêëþ÷àòåëÿ  êîòëà (ðàññâåòèòñÿ çåëåíûé 

LED - äèîä) è êîíòðîëÿ àêòèâíîé ôóíêöèè  HDO óñòàíîâèòå  ðàáî÷èé òåðìîñòàò êîòëà â òàêîå ïîëîæåíèå, ïîêà íå 

ðàññâåòèòñÿ äèîä ïåðâîé ìîùíîñòíîé ñòóïåíè, ïîñëå ÷åãî ñðàçó ïîâåðíèòå ðàáî÷èì òåðìîñòàòîì îáðàòíî íà 

ìèíèìóì. Ýòîé îïåðàöèåé àêòèâèçèðóåòñÿ ôóíêöèÿ âûáåãà íàñîñà â òå÷åíèå 2 ìèíóò. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïîâòîðèòü 

äàííóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü 2 ðàçà. 

Â ñëó÷àå ñèãíàëèçàöèè îðàíæåâîé ëàìïî÷êè, âåðîÿòíî, ïðîèçîøåë 

ïåðåãðåâ êîòëà èëè ïîíèæåíèå äàâëåíèÿ âîäû â êîòëå. Â ïåðâîì ñëó÷àå, 

ñåðâèñíûé òåõíèê äîëæåí ïðîêîíòðîëèðîâàòü àâàðèéíûé òåðìîñòàò, 

êîòîðûé ðàçìåùåí ïîä ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ (ñì.ðèñ. 7). Àâàðèéíûé 

òåðìîñòàò ÿâëÿåòñÿ íåîáðàòèìûì è ïîýòîìó íåîáõîäèìî ðàçáëîêèðîâàòü 

íàðóøåíèå ñ ïîìîùüþ äåáëîêèðóþùåé êíîïêè  (a). Âî âòîðîì ñëó÷àå, 

ïðè÷èíà â ïîòåðè äàâëåíèÿ âîäû â êîòëå. Äàííîå íàðóøåíèå ìîæíî 

óñòðàíèòü òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè â ñèñòåìó äîïîëíåíà âîäà âûøå 

âåëè÷èíû  1 Áàð. Ïîòîì îðàíæåâàÿ ëàìïî÷êà ïîãàñíåò àâòîìàòè÷åñêè. 

8. Îáñëóæèâàíèå

Êîòåë íå òðåáóåò ñïåöèàëüíîãî îáñëóæèâàíèÿ. Îäíàêî, ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâîäèòü ðåãóëÿðíûé êîíòðîëü 

ïîòðåáèòåëåì è îäèí ðàç â ãîä, ëó÷øå âñåãî ïåðåä îòîïèòåëüíûì ñåçîíîì, îáåñïå÷èòü êîíòðîëü ñåðâèñíîé 

îðãàíèçàöèåé (íå ÿâëÿåòñÿ ÷àñòüþ ãàðàíòèè).  Ïðè äàííîì êîíòðîëå ñåðâèñíàÿ îðãàíèçàöèÿ äîëæíà ïðîâåðèòü 

è äîòÿíóòü âñå ýëåêòðè÷åñêèå è âîäÿíûå ñîåäèíåíèÿ, ïðîâåñòè ÷èñòêó íàñîñà, ïðåäîõðàíèòåëüíîãî è 

âîçäóõîîòäåëèòåëüíîãî êëàïàíîâ, ïðîêîíòðîëèðîâàòü ýëåìåíòû áåçîïàñíîñòè è ïðîâåðèòü ïðàâèëüíóþ 

ôóíêöèþ êîòëà.    
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6. Óñòàíîâêà è ðàçìåùåíèå êîòëà

Äëÿ ïîäâåñêè êîòëà íà ñòåíó ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ìîíòàæíóþ 

ðåéêó (÷àñòü ïîñòàâêè), êîòîðóþ ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâèì íà ñòåíó 

(ñì.ðèñ. 6). Íà ðåéêó óñòàíîâèì ìåõàíè÷åñêóþ êîíñòðóêöèþ êîòëà ñ íàñîñîì 

è ïðèíàäëåæíîñòÿìè. Êîæóõ êîòëà âîçìîæíî ñíÿòü è çàêðåïëÿåòñÿ ê çàäíåé 

ñòåíå âèíòàìè. Äëÿ óñòàíîâêè  êîòëà íåîáõîäèìî âûáðàòü òàêîå ìåñòî, 

êîòîðîå ïîçâîëèò ïðîâîäèòü ñåðâèñíûå îïåðàöèè áåç áîëüøèõ ïðåïÿòñòâèé. 

Â ñëó÷àå, åñëè êîòåë áóäåò óñòàíîâëåí â îòêðûòîé ñèñòåìå, óðîâåíü âîäû 

îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû äîëæåí ñîçäàòü äàâëåíèå ìèíèì. 1 Áàð. 

Â îòîïèòåëüíûõ ñèñòåìàõ, îñíàùåííûõ òåðìîñòàòè÷åñêèìè êëàïàíàìè, öèðêóëÿöèÿ âîäû ìîæåò áûòü 

ïîëíîñòüþ çàêðûòà, â ýòîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî óñòàíîâêà îáõîäíîé òðóáû ÷åðåç îòîïèòåëüíîå òåëî, êîòîðîå íå 

îñíàùåíî òåðìîñòàòè÷åñêèì êëàïàíîì èëè èñïîëüçîâàòü áàé-ïàññ.   

Íå ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàíèå íåçàìåðçàþùèõ ðàñòâîðîâ â ñâÿçè ñ èõ ñâîéñòâàìè äëÿ ðàáîòû êîòëà. 

Ãëàâíîå, ýòî ñíèæåíèå ïåðåõîäà òåïëà, âûñîêîå îáúåìíîå ðàñòÿæåíèå, ïîâûøåííûé øóì, óñòàðåâàíèå è 

ïîâðåæäåíèå êàáåëüíûõ ÷àñòåé. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, íåîáõîäèìî íàäåæíî îãðàíè÷èòü çàìåðçàíèå 

îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû, îäíàêî íåâûïîëíåíèå íåêîòîðûõ ôóíêöèîíàëüíûõ ïàðàìåòðîâ èëè âîçìîæíûå 

íàðóøåíèÿ ðàáîòû êîòëà â ðåçóëüòàòå èñïîëüçîâàíèÿ íåçàìåðçàþùèõ ðàñòâîðîâ íåëüçÿ ðåøàòü â ðàìêàõ 

ãàðàíòèè êîòëà.  

Ïåðåä îêîí÷àòåëüíîé óñòàíîâêîé êîòëà íåîáõîäèìî òðóáû îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû íåñêîëüêî ðàç ïðîìûòü 

âîäîé ïîä äàâëåíèåì. Â ñòàðûõ, óæå ïðèìåíÿåìûõ ñèñòåìàõ, äàííóþ îïåðàöèþ íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ïðîòèâ 

íàïðàâëåíèÿ ïðîòîêà îòîïèòåëüíîé âîäû. Â íîâûõ ñèñòåìàõ íåîáõîäèìî ðàäèàòîðû î÷èñòèòü îò 

êîíñåðâèðóþùèõ ýëåìåíòîâ ïðîìûâêîé ãîðÿ÷åé âîäîé ïîä äàâëåíèåì.    

Ïåðåä êîòëîì (ò.å. íà òðóáîïðîâîä ñ îáðàòíîé ÎÂ) óñòàíàâëèâàåòñÿ ôèëüòð èëè ïîäîáíîå îáîðóäîâàíèå 

(íàïð., ãðÿçåâèê). Ãðÿçåâèê äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí òàê, ÷òîáû ïîçâîëÿë ïðîâîäèòü ïåðèîäè÷åñêóþ î÷èñòêó áåç 

ñëèâà áîëüøîãî êîëè÷åñòâà ÎÂ. Ãðÿçåâèê ìîæíî êîìáèíèðîâàòü ñ ôèëüòðîì, îäíàêî èñïîëüçîâàíèå òîëüêî 

ôèëüòðà íå ÿâëÿåòñÿ äîñòàòî÷íîé çàùèòîé îò çàãðÿçíåíèé. 

Â ñëó÷àå çàãðÿçíåíèÿ êîòëà îñàæäåíèÿìè èç îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû, íà äàííûå íåèñïðàâíîñòè íå 

ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ îáùàÿ ãàðàíòèÿ. 

Ïðèìå÷àíèå: Ôèëüòð è ãðÿçåâèê íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî êîíòðîëèðîâàòü è ÷èñòèòü.

6.1. Ýëåêòðîìîíòàæ 

Ïåðåä ýëåêòðîìîíòàæîì ïîòðåáèòåëü äîëæåí îáåñïå÷èòü íàë÷èå ñèëîâîãî ïðîâîäà ñ ãëàâíûì âûêëþ÷àòåëåì 

îòîïëåíèÿ, ïðåäîõðàíèòåëåì è îñòàëüíûìè óñëîâèÿìè äëÿ óñòàíîâêè ýëåêòðè÷åñêîãî ïðèáîðà. 

Âûõîäû (÷àñòü êîìïëåêòà) äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé ïðîâîäêè, ïðîâîäêè îò êîìíàòíîãî ðåãóëÿòîðà, 

HDO (åñëò èñïîëüçóåòñÿ), èëè êàñêàäíîãî ïîäêëþ÷åíèÿ ðàçìåùåíû â ëåâîì íèæíåì óãëó îïîðíîé ðàìû  (âèä 

ñïåðåäè). Òàêæå ïðîâîäèòñÿ óñòàíîâêà âíåøíåé çàùèòíîé êëåììû (ëàòóííûé âèíò M6).

Ïåðåä ìîíòàæîì çàùèòíîé êëåììû íåîáõîäèìî â îáÿçàòåëüíîì ïîðÿäêå î÷èñòèòü ìåñòà îêîëî âèíòà (ñ 

âíóòðåííåé  è  âíåøíåé ñòîðîí êîðîáêè)  - «ãîëûé ìåòàëë». Ïîä ãîëîâêó âèíòà âíóòðè êîðîáêè ïîäñîåäèíÿåòñÿ 

çàùèòíûé ïðîâîäíèê , çàêîí÷åííûé êàáåëüíîé ïåòëåé. Ñ âíåøíåé ñòîðîíû ñîåäèíåíèå óêðåïëÿåòñÿ ëàòóííîé 

ãàéêîé ñ âåÿðíîé ïîäêëàäêîé. Äðóãàÿ ãàéêà èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ âíåøíåãî çàùèòíîãî ïðîâîäíèêà. 

Ýëåìåíòû ðåãóëèðîâàíèÿ, íàïð. ïðîãðàììèðóåìûå (äíåâíàÿ è íåäåëüíàÿ ïðîãðàììà) êîìíàòíûå ðåãóëÿòîðû 

ïîñòàâëÿþòñÿ ïðîèçâîäèòåëåì ýëåêòðîêîòëîâ  PROTHERM è åãî äîãîâîðíûìè îðãàíèçàöèÿìè. Äëÿ ïðàâèëüíîé 

ðàáîòû êîòëà íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ðåãóëÿòîðîì ñ áåñïîòåíöèàëüíûì íàïðÿæåíèåì, ò.í. áåç «÷óæîãî 

íàïðÿæåíèÿ». Òðåáóåìàÿ íàãðóçêà âûõîäíûõ êîíòàêòîâ ðåãóëÿòîðà 230/0,1A. Êîìíàòíûå ðåãóëÿòîðû ñ 

áåñïîòåíöèàëüíûì âûõîäîì ïðèñîåäèíÿþòñÿ íà êëåììû  PR 1 è PR 2.

Èñïîëüç-îå äàâëåíèå â ñèñòåìó

Ïðîòîê (ëèò/÷àñ)
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